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B Thr CNC-Lehrgang B Inhalt-Teil 1 B Inhalt - Teil 2

CNC-Anwendungsfachkréfte der Theorieteil (160 UE) Praxisteil (160 UE)

Fachrichtung Drehen richten meist « Allgemeine Grundlagen « Risten der CNC-Drehmaschine
eigenverantwortlich CNC-gesteuerte - Mathematische Grundlagen - Programmieren

Drehmaschinen ein und bedienen Sie. Sie sind + Technologische Grundlagen + Programmieren unter Verwendung von
ZUStanC“g fur die UberwaChung der Qualltat In . Programmieren nach DIN 66025 Zyk|en

der laufenden Produktion. AuBerdem  Programmieren nach PAL « DNC-Kopplung an die Maschinensteuerung
Uberwachen und verbessern Sie die + Programmieren im + Testvorbereitung und Abschlusstest
Arbeitsablaufe und optimieren kontinuierlich die Grafischen Dialog

Fertigungs- und Ristzeiten.
Bewerbungsunterstiitzung

+ Unterstlitzung im Bewerbungsprozess

* Erstellung bzw. Optimierung der
Bewerbungsunterlagen

 Unterstlitzung bei der Jobsuche

Ablauf

In Teil 1 dieses Lehrgangs wird der
theoretische und praktische Einstieg in die
moderne Fertigungstechnik vermittelt. Der
Lehrgang baut auf praktischen Erfahrungen
in der Zerspanungstechnik auf und flhrt Sie
schrittweise zum Programmieren und zum
praktischen Einsatz an numerisch
gesteuerten Drehmaschinen.

In Teil 2 vertiefen Sie Ihre Kenntnisse durch
Programmieriibungen im geometrischen
Zeichnen, Programmieren von
Drehwerkstiicken und Produzieren der
Ubungsteile an einer CNC-Drehmaschine.

Sie erhalten auBerdem Unterstiitzung im
gesamten Bewerbungsprozess, bei der
Erstellung oder Optimierung von
Bewerbungsunterlagen sowie bei der
Jobsuche.
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